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WSTEP.

1.1.

1.2.

1.3.

14.

1.5.

Przedmiot specyfikacji. Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z modernizacjg budynkdw szkolnych w ramach ,Likwidacji barier dla
niepetnosprawnych w szkotach podstawowych w Jelnej, Podolu-Gérowej i Przydonicy”

Zakres stosowania specyfikacji. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. (w szczegolno$ci w zakresie wykonania posadzek z wykfadzin
PVC).

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg przede wszystkim czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich rob6t zwigzanych z utozeniem wielowarstwowych wyktadzin podtogowych oraz stolarki drzwiowej
wewnetrznej (o$cieznic oraz skrzydet drzwiowych). Obejmujg prace zwigzane z dostawa materiatdw, wykonawstwem i
wykonczeniem rob6t wykonywanych na miejscu).

Zakres robét objetych specyfikacja.
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych czynnosci:
1.1. Czes$¢ | - likwidacia barier dla niepetnosprawnych w_budynku szkoly podstawowej w Jelnej w zakresie:
a. wymiana drzwi wejsciowych
b. wymiana drzwi do sal lekcyjnych
C. naprawa posadzki na korytarzu | pigtra i klatce schodowe;j,
d. remont fazienki
1.2. Cze$¢ Il — likwidacja barier dla niepetnosprawnych w budynkach szkét podstawowych w Podolu-Gorowe; i
Przydonicy w zakresie:
a. SP Podole-Gérowa:
—  Wymiana drzwi wejsciowych
—  Wymiana drzwi do stotowki
b. SP Przydonica:
—  wymiana oktadziny schodéw wejsciowych
—  wymiana drzwi wej$ciowych
— naprawa posadzki na korytarzach i klatce schodowe;j,
—  remont fazienki

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargowa,
Specyfikacjq Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz instrukcjami producentdw materiatow i urzadzen.
Woprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

1. Do wyceny wyktadziny PVC nalezy przyja¢ elastyczng wyktadzing wielowarstwowg z przezroczystyq warstwg
uzytkowa o nastepujacych parametrach:

Grubo$¢ catkowita — min. 2,0 mm

Grubo$¢ warstwy uzytkowej — min. 0,8 mm

Zabezpieczenie powierzchni — Poliuretan PUR

Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien: Bfl-s1 (PN-EN 13501-1)

Odpornos¢ na poslizg: klasa DS

Odpornos¢ na poslizg na mokro — min. R10

Odpornos¢ na $cieranie: Grupa T

Klasyfikacja uzytkowania: 34 / 43

Stabilno$¢ wymiaréw: < 0,4%

Odpornos¢ barw na $wiatto (wg EN 20 105-B02) = 6 stopni

Oferowana wykfadzina musi:

() posiada¢ certyfikacja zgodnosci EN 1404

(ii) by¢ odporna na plamy (odporno$¢ chemiczna) oraz mikroorganizmy.

Przed podpisaniem umowy Wykonawca przedstawi propozycje kolorystyki wyktadziny (kolor piaskowy lub szary).

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z dyrekcja szkot.

AT T S@ e a0 o

2. Do wyceny stolarki drzwiowej wewnetrznej nalezy przyja¢ drzwi: rozmiar 90 (np. Porta Okleinowane CPL lub

réwnowazne) o parametrach nie gorszych niz okre$lone ponizej:
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a. Wypetnienie: ptyta wiérowa otworowa wzmocniona wewnetrznym ramiakiem ze sklejki, dla SP
Przydonica dodatkowo drzwi przeszkolone (szkoto matowe)
b.  kolor: kolor do ustalenia np. buk

c. 3 zawiasy,
d. oScieznica wykonana z MDF-u z listwg opaskowg i ¢wiercwatkiem (np. o$cieznica MINIMAX model
100 mm lub réwnowazna)

e. zamek dostosowany pod wktadke patentowg (w komplecie wktadka).

2.2. Klej do wyktadzin.

Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin wg wskazan producenta wyktadziny.

2.3.  Sznur spawalniczy.

Nalezy stosowaé sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.

2.4. Wyktadziny podiogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienastonecznionych w
temperaturze od +5 do +30C, w warunkach zabezpieczajacych przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub chemicznym w odlegtoci od urzadzern grzejnych i punktéw oS$wietleniowych zgodnie z
obowigzujacymi przepisami przeciwpozarowymi. Podioze pod wyktadziny powinno byC réwne oraz pozbawione
jakichkolwiek wystajacych ostrych przedmiotéw czy krawedzi mogacych uszkodzié¢ wyktadzineg.

2.5. Wyktadziny arkuszowe zwinigte w rulon powinny by¢ przechowywane w pozycji pionowej. Sznur spawalniczy powinien
by¢ sktadowany w pomieszczeniach krytych, suchych, nienastonecznionych w temperaturze od +59C do +30°C, w
warunkach uniemozliwiajacych zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klej nalezy
przechowywa¢ w opakowaniach w pomieszczeniach o temperaturze od + 50 do + 25 ©C. Pojemniki powinny sie
znajdowac¢ w odlegtosci, co najmniej 1m od urzadzen grzewczych.

3. SPRZET.

3.1.  Ogole wymagania dotyczace sprzetu.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robét wykonczeniowych pozostawia sie do uznania Wykonawcy przy jednoczesnym
zachowaniu norm ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi uzytkowania, a takze instrukcjami i zaleceniami
producenta wyktadziny i drzwi.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport materiatow.
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktéry pozwoli unikngé uszkodzenia i odksztatcen
przewozonych materiatow. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzié¢ zgodnie z przepisami BIOZ
i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowaé ciggtos¢ prowadzenie prac
budowlanych. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca co najmniej nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta, oznaczenie ( nazwe handlowg),
- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie, znak budowlany.
Przy transporcie wykfadziny w rulonach, zwrdci¢ szczegdlng uwage na utozZenie i iloS¢ warstw tak, aby nie powstaty
zatamania wykfadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych, zamknietych pojemnikach. SktadowaC w zamknietych,
suchych pomieszczeniach w temp powyzej 150C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki przystapienia do robét.
Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujacych) przeznaczonych do
stosowania pod wyktadziny elastyczne. Wszelkie oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi.
Wyktadzine PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujace warunki: temperatura otoczenia
17 - 25°C, temperatura podtoza 15 — 22 °C, wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%.
Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozostac przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktérym panujg warunki
opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy
sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerdw fabrycznych (zachowujac etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili
zakonczenia instalacji). W celu uniknigcia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzing
pochodzacq z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie rowniez uktadanie wyktadziny kolejno sasiednimi numerami
rolek.

5.2. Przygotowanie podtoza.
Wiasciwe przygotowanie podtoza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na trwato$¢ instalowanej wyktadziny oraz
efekt estetyczny. Podioze pod elastyczne wyktadziny podtogowe PCV musi byé:
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5.3.

54.

a. wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtdg, suche, maksymalna
dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM nie moze przekraczaé
2,5%,
b. bezrysispekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygtadzajacej,
c. gtadkie, na powierzchni nie moga wystepowaé zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona
za pomocg masy wyréwnawczej,
d. rowne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1mm na
odcinku 1 mi2 mm na odcinku 2 m, czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu
i innych zanieczyszczen.
Dla zapewnienia wiw warunkéw nalezy wykona¢ wylewki samopoziomujace. Prace rozpoczynamy od wyznaczenia
poziomdw na $cianach oraz w catym polu wylewania. Zaprawe wylewamy recznie, rownolegtymi pasami o szer. ok. 50
cm. Wylewang mase nalezy wstepnie rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang powierzchnig chroni sie
przed niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotno$¢). Uzytkowanie wylewki mozna rozpocza¢ po ok. 10 godzinach
od wykonania. Do przyklejania wyktadzin przystepujemy najwczesniej po uptywie 5-7 dni.

Oszacowanie iloSci materiatdw, docinanie arkuszy.

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie taczeniowe zgodnie z opracowana i uzgodniong
koncepcja kolorystyczng. Wyktadzine doktadnie docia¢ do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi
$ciany potozonej najdalej od wejscia.

Instalacja wyktadzin elastycznych.

Przed instalacja wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz18°C). Dopiero wtedy przyciaé
arkusze wyktadziny. W miare mozliwo$ci roztozy¢ na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat
temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku diuzszych arkuszy. Nalezy unikaé marszczenia i
zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywaé nalezy tylko klejéw przeznaczonych
do wyktadzin winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy taczyé termicznie przy pomocy sznura spawalniczego.. Przy uzyciu
przymiaru i otdwka zaznacz linie na wszystkich $cianach pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy drobno
zabkowanej pacy natozy¢ warstwe kleju na $ciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢ cze$¢ kleju na podtoze. Podczas gdy
klej nabiera ciagliwej konsystencii, przycia¢ wyktadzine wedtug projektu. Dtugos¢ arkuszy powinna przewyzsza¢ dtugosé
pomieszczenia, oznaczy¢ srodek arkusza oraz Srodek podioza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we
wiasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jezeli szeroko$¢
pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wyktadziny (tzn., jezeli dla przykrycia podtoza potrzeba wigcej niz jednego
arkusza), zaznaczy¢ na podtozu linie rownolegtg do $ciany wzdtuznej w odlegtos$ci 12 cm od miejsca, gdzie siega arkusz
wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ Srodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich Srodek
prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwing¢ arkusze z
potowy dtugo$ci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podtozu pacg zebatg. Nalezy stosowaé sie do zalecen producenta
kleju. Przy pomocy rolki naroznikowej docisngé wyktadzine tak, aby przylegata $ciéle do linii zetkniecia Sciany z podtoga.
W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ falde materiatu rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem.
Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzaé takze przestrzen
pomiedzy $ciang a materiatem. Dzieki temu wykladzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem $ciany. Docisngé
starannie wyktadzine rolkg naroznikowa. Potaczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze $cian, pod
katem ok. 450. W naroznikach zewnetrznych wyktadzing nalezy odgig¢ i nacigé, rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm
nad podtozem. Nastepnie nalezy wykona¢ ciecie po przekatnej. Powstata luka musi zostaé uzupetniona tréjkatem
wycietym z wyktadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie trojkata, wykona¢ Ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomoca
noza okragtego.

Gteboko$¢ Ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubo$ci arkusza. Teraz zagig¢ trojkat i docisngé go do naroznika.
Jezeli tréjkat bedzie zachodzit na cze$¢ Scienng wyktadziny, przycigé nadmiar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie
do siebie pasowaly a zachodzacy materiat SciSle przylegat. Frezowanie i spawanie potaczeh nalezy wykona¢ po
doktadnym wyschnieciu kleju. W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termiczne;.
Koricowka do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podiég winylowych, koncdwka
reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdtuz Scian i podtdg. Wszystkie zgrzewy muszg ostygnaé przed odcieciem
nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowq obrébke
zgrzewu: wstepng i wygtadzajaca. Do frezowania wszystkich zigcz stosuje sie frezarkq reczng z ostrzem ze stopu
twardego. Duze powierzchnie frezowaé przy pomocy frezarki elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu
zapewnia wykonanie obu etapdw pracy. Po jednej stronie noza znajduje si¢ ostrze do obrébki wstepnej, a po drugie;
ostrze do wygtadzania.

| Gmina Grédek nad Dunajcem | tel/fax: 18 440 10 35, 18 441 62 87
| Grédek nad Dunajcem 54 | strona internetowa: www.gminagrodek.pl

| 33-318 Grédek nad Dunajcem | e-mail: gmina@gminagrodek.pl

| NIP: 734-348-28-12

Strona 4


http://www.gminagrodek.pl/
mailto:gmina@gminagrodek.pl

Nr zamdwienia: 1ZP.271.10.2019 | Likwidacja barier dla niepetnosprawnych w szkotach podstawowych w Jelnej, Podolu-Gérowej i Przydonicy |

5.5.

5.6.

Uwagi i zalecenia koricowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

- nalezy utozy¢ wyktadzine $cisle wedtug instrukcji, uzywacé tylko klejow do podiég PVC polecanych przez producenta
wyktadzin,

- dokonac przegladu podtogi po potozeniu wyktadziny, w przypadku montazu wyktadziny na ztgczach dylatacyjnych
nalezy stosowac specjalne listwy kompensacyjne,

- nie nalezy przesuwac ciezkich przedmiotéw np. mebli bezposrednio po wykfadzinie - powierzchnie wyktadziny nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

taczenie wyktadziny.

Sasiadujace ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw spawalniczych.
Spawanie stykow mozna rozpoczac po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt wezesne przystapienie do
taczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na
niecatkowicie zwigzany klej. Przed wykonaniem faczenia sznurami spawalniczymi, miejsca faczen nalezy sfrezowac
recznie lub specjalng maszyng frezujaca, nie glebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia, frezowania nalezy
zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢, majac na uwadze miedziana siatke przewodzaca, ktéra moze ulec uszkodzeniu.
Nastepnie uzywajac zgrzewarki elektrycznej nalezy ,zespawac” brzegi za pomoca sznura spawalniczego. Nadmiar
zgrzewu nalezy odcinaé po ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwéch etapach:

- wstepne $cinanie spawu, ktore nalezy wykona¢ specjalnym nozem z natozong prowadnicg lub za pomocg specjalnego
$cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie
to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jeszcze ciepty,

- wlasciwe Scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ brzegow
wyktadziny - $cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu spawu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1.

6.2.

Kontrola wykonania posadzek.
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami
specyfikaciji.

Badania w czasie realizacji i odbioru robot.

Wiasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiaréw, a nastepnie dobér odpowiednich produktéw majg kluczowe znaczenie
dla ostatecznego efektu robét. Przed przystapieniem do montazu wyktadzin nalezy skontrolowaé stan podtoza. Kontrola
dostarczonych na budowe zestawdéw wyrobow oraz wyrobéw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnoSci
dokumentéw dopuszczajacych poszczegdine wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu
winna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegolnych wyrobdw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE). Po
stwierdzeniu formalnej przydatno$ci wyrobéw nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, iloSciowe; i
posrednio jako$ciowej w oparciu 0 zadwiadczenia (atesty) z kontroli producenta.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1.

Jednostka obmiaru.
Jednostka obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI.

8.1.

8.2.

8.3.

Przy wykonywaniu rob6t konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez wykonawce, a takze nadzér
inwestorski.

Odbidér materiatow.

Odbior materiatbw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien obejmowaé
sprawdzenie ich wiadciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbidr techniczny robét.

Odbidr robdt nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podidg i posadzek. Ponadto przy odbiorze
robo6t nalezy sprawdzi¢: zgodnos¢ zastosowanych materiatow ze specyfikacja, prawidtowos$¢ doboru materiatow do
rodzaju pomieszczen, dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatdw do stosowania w budownictwie,
protokoty sprawdzenia stanu podtoza.
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8.4. Podstawa pfatnoéci.
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje. przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie materiatu,
narzedzi i sprzetu, przygotowanie podioza, utozenie wyktadziny wraz z wywinieciem, przyklejenie wyktadziny, wykonanie
ztaczy (sznurem do spawania), frezowanie zlgczy, umycie posadzek, usuniecie resztek i odpadéw materiatow z miejsca
pracy, likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.
W niniejszym postepowaniu przyjeto wynagrodzenie ryczattowe.

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

9.1.  PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku
winylu. Wymagania.

9.2. PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

9.3. PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych i elektrycznych
wiasciwosci uzytkowych.

9.4. PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.

9.5.  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, tom | Budownictwo ogéine.
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